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□ 自考名师全程视频授课，图像、声音、文字同步传输，享受身临其境的教学效果；

□ 权威专家在线答疑，提交到答疑板的问题在 24小时内即可得到满意答复；

□ 课件自报名之日起可反复观看不限时间、地点、次数，直到当期考试结束后一周关闭；

□ 付费学员赠送 1G超大容量电子信箱；及时、全面、权威的自考资讯全天 24小时滚动更新；

□ 一次性付费满 300元，即可享受九折优惠；累计实际交费金额 500元或支付 80元会员费，可

成为银卡会员，购课享受八折优惠；累计实际交费金额 1000元或支付 200元会员费，可成为金

卡会员，购课享受七折优惠（以上须在同一学员代码下）；

英语/高等数学预备班：英语从英文字母发音、国际音标、基本语法、常用词汇、阅读、写作等角度开展教学；数学针对有仅有高中入

学水平的数学基础的同学开设。通过知识点精讲、经典例题详解、在线模拟测验，有针对性而快速的提高考生数学水平。立即报名！

基础学习班：依据全新考试教材和大纲，由辅导老师对教材及考试中所涉及的知识进行全面、系统讲解，使考生从整体上把握该学科的

体系，准确把握考试的重点、难点、考点所在，为顺利通过考试做好知识上、技巧上的准备。立即报名！

冲刺串讲班：结合历年试题特点及命题趋势，规划考试重点内容，讲解答题思路，传授胜战技巧，为考生指出题眼，提供押题参考。配

合高质量全真模拟试题，让学员体验实战，准确地把握考试方向、将已掌握的应试知识融会贯通，并做到举一反三。立即报名！

习题班：自考 365网校与北大燕园合作推出，共计 390门课程，均涵盖该课程全部考点、难点，在线测试系统按照考试难度要求自动组

卷、全程在线测试、提交后自动判定成绩。我们相信经过反复练习定能使您迅速提升应试能力，使您考试梦想成真！立即报名！

论文答辩与毕业申请指导班：来自主考院校的指导老师全程视频授课，系统阐述申报自考论文的时间、论文的选题、论文的格式及内容、

与导师的沟通技巧等，并提供论文范例供学员参考。立即报名！

自考实验班：针对高难科目开设，签协议，不及格返还学费。全国限量招生，报名咨询 010-82335555 立即报名！

全国 2007 年 10 月高等教育自学考试

机械制造试题
课程代码：02230

一、单项选择题(本大题共 20 小题，每小题 1 分，共 20 分)

在每小题列出的四个备选项中只有一个是符合题目要求的，请将其代码填写在题后的括号内。错选、多选或未

选均无分。

1．亚共析钢完全奥氏体化温度应该在(      )

A．Ar1以上 B．Ac1以上

C．Ar3以上 D．Ac3以上

2．会使钢产生热脆性的元素是(      )

A．锰 B．硅

C．硫 D．磷

3．大部分碳以片状石墨存在的铸铁称为(      )

A．白口铸铁 B．灰铸铁

C．可锻铸铁 D．球墨铸铁

4．铸造生产中，若充型能力不足，铸件会产生(      )

A．变形和裂纹 B．冷隔和浇不足

C．缩孔和缩松 D．粘砂和气孔

5．现代铸造中，为了减少金属烧损，改善劳动条件，提高铁水质量，熔炼铸铁广泛采用(      )
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A．冲天炉 B．电弧炉

C．感应炉 D．坩埚炉

6．金属的加工硬化是指金属在冷态下塑性变形后，金属的(      )

A．强度、硬度降低，但塑性提高 B．强度、硬度提高，但塑性降低

C．强度、硬度和塑性都降低 D．强度、硬度和塑性都提高

7．冲压工艺中，弯曲变形量决定于(      )

A．弯曲半径(弯曲件内侧圆角半径) B．板料的厚度

C．弯曲半径与板料厚度之比 D．弯曲的角度

8．工件为厚板、重型结构，若要焊接在一起，宜采用(      )

A．电弧焊 B．气焊

C．电阻焊 D．电渣焊

9．钎焊的主要缺点是(      )

A．变形大 B．接头强度低，特别是冲击韧度较低

C．只能焊接同种金属 D．焊接温度高

10．点焊属于(      )

A．电弧焊 B．电阻焊

C．摩擦焊 D．钎焊

11．与高速钢刀具相比，硬质合金刀具所允许的切削速度(      )

A．较低 B．相等

C．较高 D．不一定

12．通常车削阶梯轴时，外圆车刀主偏角 Kr 宜取(      )

A．45° B．60°

C．75° D．90°

13．在基面中测量的主切削刃在基面上投影与进给运动方向之间的夹角称为(      )

A．前角γ0 B．后角α0

C．主偏角 Kr D．刃倾角λs

14．选择铣削方式时，若仅从提高刀具寿命来考虑，应选用(      )

A．逆铣 B．顺铣

C．端铣 D．周铣

15．在有色金属零件上进行孔的精加工，常选用(      )

A．钻孔 B．扩孔

C．镗孔 D．磨孔

16．在生产过程中，直接改变生产对象的形状、尺寸、相对位置和性质等，使之成为成品或半成品的过程，称为(      )

A．装配过程 B．工艺过程
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C．工艺设计过程 D．产品开发过程

17．中碳钢零件，为获得良好的综合力学性能应采用的热处理方法是(      )

A．正火 B．退火

C．淬火 D．调质

18．铣削或加工断续表面时，造成工艺系统的振动属于(      )

A．自由振动 B．颤振

C．强迫振动 D．自激振动

19．机械产品的各种装配方法中，只要组成的零件均可用经济加工方法保证加工精度时，就应优先采用(      )

A．互换装配法 B．分组装配法 

C．修配装配法 D．调整装配法

20．由计算机控制的三台以上数控机床或加工中心和一套自动化物料储运系统等所组成的机械零件自动加工系统，

称为(      )

A．自动线 B．柔性制造单元

C．柔性制造系统 D．自动化工段

二、填空题(本大题共 30 空，每空 1 分，共 30 分)

请在每小题的空格中填上正确答案。错填、不填均无分。

21．晶体缺陷按几何特征划分，可分为______、______和面缺陷三大类。

22．钢的晶粒度一般分为 1 2 级，级数愈高，晶粒愈_______，钢材的性能愈_______。

23．在铸造中，常在大型型芯的内部安置金属_______，其作用是提高型芯的强度和_______。

24．板料冲压的基本工序可以分为________和_______两大类。

25．常用的焊接接头型式有______、______、角接和 T 型接头等。

26．测量车刀的标注角度时，在正交平面中测量的______与______之间的夹角称为前角γ0。

27．在车床上用切断刀切断工件时，愈靠近工件中心，工作前角γoe愈________，工作后角αoe愈__________。

28．镗床上镗杆与镗床主轴是浮动连接时，镗孔的位置精度主要由_________的精度保证，孔的尺寸精度主要由

____________保证。

29．砂轮磨料的粒度号数愈大，磨粒尺寸愈________；研磨用的微粒 W 后数字愈大，微粒尺寸愈_________。

30．外圆磨削横磨法比纵磨法的磨削精度________，生产率________。

31．大量生产小型、薄壁、形状复杂的铝合金毛坯，铸造方法宜采用_________；大量生产形状复杂小型铸钢毛坯，

铸造方法宜采用___________。

32．尺寸链的计算方法有__________和_________两种。

33．合理选择毛坯制造方法应考虑零件材料的工艺性、零件的_________、________的大小和现有生产条件。

34．提高工艺系统刚度，除应提高机床、刀具、夹具和___________的刚度外，还应提高零、部件间的____________

刚度。

35．通常箱体零件的主要加工面是_______和__________。
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三、简答题(本大题共 6 小题，每小题 5 分，共 30 分)

36．画出简化的 Fe—Fe3C 相图(不要求填写相区)。分析碳的质量分数为 0.77％的铁碳合金的平衡结晶过程。

37．过冷奥氏体向马氏体转变有何特点?

38．什么叫砂型铸造?它有哪些优缺点?

39．简述挤压的基本方式及应用场合。

40．普通车床上纵向走刀车外圆时，切削力如何分解?分力与合力的关系怎样?

41．转塔、回轮车床与普通卧式车床的主要区别是什么?适用于何种场合?

四、分析计算题(本大题共 2 小题，每小题 10 分，共 20 分)

42．题 42 图 l 所示为小轴零件参考图，题 42 图 2 为在车床上装夹加工外圆及台阶面的工序简图。试分析台阶面 1

的设计基准、定位基准和测量基准以及它们之间的关系。

43．题 43 图 1 所示为零件参考图，M、N 面已加工合格。题 43 图 2 所示为镗孔工序简图，选择 N 面作为定位基准，

试求工序尺寸 L1及其偏差。


