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□ 自考名师全程视频授课，图像、声音、文字同步传输，享受身临其境的教学效果；

□ 权威专家在线答疑，提交到答疑板的问题在 24小时内即可得到满意答复；

□ 课件自报名之日起可反复观看，不限时间、地点、次数，直到当期考试结束后一周关闭；

□ 付费学员赠送 1G超大容量电子信箱；及时、全面、权威的自考资讯全天 24小时更新；

□ 一次性付费满 300 元，即可享受九折优惠；累计实际交费金额 500 元或支付 80 元会员

费，可成为银卡会员，购课享受八折优惠；累计实际交费金额 1000元或支付 200元会员费，

可成为金卡会员，购课享受七折优惠（以上须在同一学员代码下）；

英语/高等数学预备班：英语从英文字母发音、国际音标、基本语法、常用词汇、阅读、写作等角度开展教学；数学针对有高中入学水

平的数学基础的同学开设。通过知识点精讲、经典例题详解、在线模拟测验，有针对性而快速的提高考生数学水平。立即报名！

基础学习班：依据全新考试教材和大纲，由辅导老师对教材及考试中所涉及的知识进行全面、系统讲解，使考生从整体上把握该学科的

体系，准确把握考试的重点、难点、考点所在，为顺利通过考试做好知识上、技巧上的准备。立即报名！

真题串讲班：教育部考试中心已经启动了自考的国家题库建设，熟练掌握自考历年真题成为顺利通过考试的保障之一。自考 365 网校与

权威自考辅导专家合作，推出真题串讲班网上辅导课程。通过对课程的整体情况分析及近 3 次考试的真题讲解，全面梳理考试中经常出

现的知识点，并对重点难点问题配合典型例题扩展讲解。串讲班课程在考前一个月左右开通。立即报名！

习题班：自考 365网校与北大燕园合作推出，每门课程均涵盖该课程全部考点、难点，在线测试系统按照考试难度要求自动组卷、全程

在线测试、提交后自动判定成绩。我们相信经过反复练习定能使您迅速提升应试能力，使您考试梦想成真！立即报名！

自考实验班：针对高难科目开设，签协议，不及格返还学费。全国限量招生，报名咨询 010-82335555 立即报名！

自考精品班：全力打造专属于学员个人的辅导计划，学员自入学当天便开始享受专属于自己的个性化辅导课程，专职教学辅导老师及班

主任全程跟踪学员的学习情况，随时调整辅导方案，以保证学习计划的有效进行。帮助学员克服可能出现的学习上的怠倦、不良情绪的

影响等情况。坚定考试必胜信念，并以最适合自己的方式，在短时间内掌握考试内容，全面提升学员的考试通过率。我们承诺，当期考

试不通过，下期学费减半！立即报名！

浙江省 2009 年 7 月高等教育自学考试

塑料成型工艺与模具设计试题

课程代码：02220

一、填空题(本大题共 11 小题，每空 1 分，共 30 分)

请在每小题的空格中填上正确答案。错填、不填均无分。

1.塑料一般由___________和___________组成。

2.按塑料中合成树脂的分子结构及热性能不同，塑料可分为___________塑料和___________塑料。

3.对吸水性强和粘附水分倾向大的塑料，在成型之前一定要进行___________处理。

4.压缩模塑前的准备工作是___________和___________。

5.挤出机的基本结构主要包括___________、___________、___________、___________、___________五大部分。

6.挤出管材所用的设备有___________、___________、___________、___________、___________和___________。

7.塑料制件采用圆弧过渡的好处是在于避免___________，提高强度，改善熔体在型腔中的___________，有利于充

满型腔，便于脱模。

8.排气是塑件___________的需要，引气是塑件___________的需要。

9.精密塑料制品对精密注射成型工艺的要求是___________、___________、___________。
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10.延伸比是___________与___________之比。

11.按机头内熔体压力大小分类，挤出机头可分为___________机头、___________机头、___________机头。

二、判断题（本大题共 10 小题，每小题 2 分，共 20 分）

判断下列各题，正确的在题后括号内打“√”，错的打“×”。

1.柱塞式注射机在注射成型过程中存在塑化不均匀的问题。(      )

2.塑料制品的壁厚无需均匀。(      )

3.所有的塑料制件都可以使用强制脱模。(      )

4.与流道平衡不同，冷却平衡是可以忽视的。(      )

5.在模具结构许可的情况下，冷却水孔数量尽量多，尺寸尽量大。(      )

6.注塑机锁模力不足时，容易发生制品飞边现象。(      )

7.注塑模具顶出位置应设置在脱模力较小的地方，如靠近型芯，筋等等。(      )

8.在其他条件相同的条件下，塑料收缩率越大，脱模阻力越大。(      )

9.塑料件同轴度要求高的部份可分别设置在动模和定模内成型，有利于保证同轴度。(      )

10.使用不溢式压缩模模塑时，每次加料量都必须准确。(      )

三、单项选择题(本大题共 10 小题，每小题 2 分，共 20 分)

在每小题列出的四个备选项中只有一个是符合题目要求的，请将其代码填写在题后的括号内。错选、多选或未

选均无分。

1.注塑模具可以分哪两类零件？(      )

A.导向零件和成型零件 B.结构零件和导向零件

C.顶出零件和导向零件 D.成型零件和结构零件

2.以下不属于浇注系统的是(      )

A.主流道 B.分流道

C.型芯 D.冷料井

3.模具设计时，对于分型面，以下说法不恰当的是(      )

A.分型面尽量呈曲面 B.分型面尽量简单

C.分型面尽量少 D.分型面尽量呈平面

4.主流道衬套凹坑半径为 R，注塑机喷嘴头部半径为 r，那么(      )

A.R<r B.R＝r

C.R>r D.不一定

5.模具设计中最不常使用的分流道断面形状是(      )

A.梯形 B.U 形

C.矩形 D.圆形

6.关于分型面的设计，以下说法正确的是(      )

A.为有利于塑件脱模，分型面应使塑件留在有脱模机构的一侧

B.对于有圆弧形状的塑件，尽量使分型面设在圆弧处
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C.侧抽芯机构尽量设在定模一侧

D.分型面尽量呈曲面

7.注塑过程中的排气主要包括(      )

A.浇注系统中的空气 B.型腔中的空气

C.塑料含有的水分挥发出的气体 D.以上皆是

8.采用模具标准件，不仅可以有效_____模具质量.而且可以_____模具生产成本并大大_____模具生产周期。(      )

A.提高、降低、延长 B.提高、降低、缩短

C.提高、提高、缩短 D.降低、降低、缩短

9.一般地，模具设计和制造时，型芯尺寸先取_____值，型腔尺寸先取_____值，便于修模和防止模具自然磨损。(      )

A.大、大 B.大、小

C.小、小 D.小、大

10.硬度是影响金属切削性能的一个重要因素。一般规律是钢材越_____，就越_____加工。

(      )
A.硬、难 B.软、难

C.硬、易 D.以上皆非

四、简答题(本大题共 2 小题，每小题 15 分，共 30 分)

1.分型面选择的一般原则。（写出 5 项即可）

2.根据下面模具装配图回答问题

（1）写出①到④共四个部件的名称。

（2）请解释⑤处斜度配合的作用（见虚线圆圈处）。
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