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浙江省 2010 年 10 月高等教育自学考试

级进模与自动模试题

课程代码：01630

一、填空题(本大题共 6 小题，每空 1 分，共 15 分)

请在每小题的空格中填上正确答案。错填、不填均无分。

1．冲压生产自动化系统可分为三个组成单元：___________、___________和___________。

2．按冲压工序性质分，多工位级进模可以分为___________和___________。

3．自动模的自动化装置有：___________、___________、___________等。

4．冲压生产自动化按自动化范围分有自动模、___________与___________。

5．载体可有下列形式：边料载体、原载体、___________、___________、___________。

6．冲压加工自动化的方式有：___________法和___________法。

二、判断题（本大题共 15 小题，每小题 1 分，共 15 分）

判断下列各题，正确的在题后括号内打“√”，错的打“×”。

1．用滚剪机滚切的条料，不宜用于多工位级进模冲压。(      )

2．一次加工送料装置是指原材料为单个毛坯或半成品的送料装置。(      )

3．多工位级进模不存在复合模的最小壁厚问题，因而保证了模具的强度。(      )

4．相对普通冲模来说，多工位级进模与自动模对冲床的运动精度要求更低。(      )
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5．多工位级进模结构简单，适合产品试制或小批量生产。(      )

6．辊式送料装置是广泛使用的一种送料装置，主要用于条料和卷料的送料。(      )

7．钩式送料装置送料时，送料钩行程应大于送料步距。(      )

8．搭边值大则送料时条料刚性好，便于送料，所以排样时搭边值愈大愈好。(      )

9．侧向冲压时，通常用复位弹簧就能保证斜楔及时、准确地复位。(      )

10．实现冲压生产自动化可以通过采用自动压机、自动模等实现。(      )

11．多工位级进模特别适合拉深直径大于 100mm 以上的零件。(      )

12．自动模可以改善劳动条件，但成本较高，通用性较差。(      )

13．夹刃式送料装置结构简单，精度高，一般用于料厚小于 0.5mm 的材料送料。(      )

14．冲裁形状复杂的零件时，常用分段切除多段式级进模。(      )

15．自动模的动力都来自压机的曲轴或滑块。(      )

三、简答题(本大题共 5 小题，每小题 4 分，共 20 分)

1．自动检测保护装置应用哪些方面？

2．冲压自动化程度确定的依据是什么？

3．自动模设计有哪些要求？

4．什么叫连续加工法？

5．简述采用多工位级进模的条件。

四、看图题（本大题共 3 小题，每小题 10 分，共 30 分）

1．下图为一零件的排样图方案，请写出各工位的冲压内容。

题四（1）图

2．如图所示装置，请写出：

（1）该装置的作用（2 分）；

（2）该装置的工作原理（8 分）。
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1—复位弹簧；2—滑块；3—斜楔；4—簧片；5—送料钩；6—凸模；7—压料弹片

题四（2）图

3.下图为偏心轮夹持自动送料冲模，试说明其工作原理。

1—斜楔；2—滚轮；3—偏心轮；4—轴；5—复位弹簧；6—推件块

题四（3）图
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五、绘图题(本大题共 2 小题，每小题 10 分，共 20 分)
1．画出下图所示制件的级进模排样图（尺寸允许不标）。

题五（1）图

2．根据排样图，画出制件图（制件图需有两个方向视图，1∶1 从图中量取尺寸绘制）。

题五（2）图


