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浙江省 2010 年 10 月高等教育自学考试

机械制造技术试题

课程代码：02191

一、填空题(本大题共 8 小题，每空 1 分，共 15 分)

请在每小题的空格中填上正确答案。错填、不填均无分。

1.机床的类代号用大写字母表示，其中 C 代表___________，M 代表___________。

2.滚齿就是利用轴线交叉的___________齿轮啮合原理，用滚刀对工件进行切削加工的一种

齿轮加工方法。

3.液压系统中对液压缸的进行速度调节的常用方法有：___________、___________和节流容积调速等。

4.零件的加工精度包含三类，分别是：尺寸精度、___________和___________。

5.机械加工系统，简称工艺系统，是由机床、___________、___________和工件组成。

6.零件机械加工工艺规程确定后，应按相关标准，将有关内容填入各种不同的卡片，这些卡片总称为工艺文件。机

械制造工厂里最常使用的工艺文件有机械加工___________卡和机械加工___________卡。

7.夹具一般由___________装置、___________装置、导向元件、联接元件和夹具体等装置或元件组成。

8.装配尺寸链的计算方法有两种：___________和___________。

二、单项选择题(本大题共 8 小题，每小题 2 分，共 16 分)

在每小题列出的四个备选项中只有一个是符合题目要求的，请将其代码填写在题后的括号内。错选、多选或未

 上市公司　实力雄厚　品牌保证　　　　　　　　　　　　　　　 权威师资阵容　强大教学团队

 历次学员极高考试通过率　辅导效果有保证　　　　　　　　　　 辅导紧跟命题　考点一网打尽

 辅导名师亲自编写习题与模拟试题 直击考试精髓　 　　　　　　 专家 24小时在线答疑　疑难问题迎刃而解

 资讯、辅导、资料、答疑 全程一站式服务　　　　　 　　　　　 随报随学 反复听课 足不出户尽享优质服务

开设班次：（请点击相应班次查看班次介绍）

基础班 串讲班 精品班 套餐班 实验班 习题班 高等数学预备班 英语零起点班

网校推荐课程：

思想道德修养与法律基础 马克思主义基本原理概论 大学语文 中国近现代史纲要

经济法概论（财经类） 英语（一） 英语（二） 线性代数（经管类）

高等数学（工专） 高等数学（一） 线性代数 政治经济学（财经类）

概率论与数理统计（经管

类）

计算机应用基础 毛泽东思想、邓小平理论和“三个代表”重要思想概论

更多辅导专业及课程>>　       　课程试听>>　       　我要报名>>
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选均无分。

1.联系运动源和机床执行件之间的传动链是（      ）

A．机床的外联系传动链 B.机床的内联系传动链

C.机床的主运动传动链 D.机床的进给运动传动链

2.在高压液压系统中，下列液压泵中应选用（      ）

A．齿轮泵 B.单作用叶片泵

C.双作用叶片泵 D.轴向柱塞泵

3.加工中心是指带有____的数控机床。（      ）

A．刀库 B.自动换刀装置

C.自动装卸工件的机械手 D.刀库和自动换刀装置

4.定位基准是指____上的某些点、线、面等几何要素。（      ）

A．机床 B.夹具

C.工件 D.刀具

5.工件在安装定位时，根据加工技术要求实际限制的自由度数少于六个，且不能满足加工要求，这种情况称为（      ）

A．欠定位 B.部分定位

C.完全定位 D.重复定位

6.工件受热均匀变形时，热变形使工件产生的误差是（      ）

A．尺寸误差 B.形状误差

C.位置误差 D.尺寸和形状误差

7.工件的调质处理一般应安排在（      ）

A．粗加工前 B.粗加工与半精加工之间

C.精加工之后 D.任意时刻

8.装配尺寸链的组成应（      ）

A．采用最长路线原则 B.不包含公共环

C.不超过 5 个尺寸 D.采用最短路线原则

三、名词解释(本大题共 5 小题，每小题 3 分，共 15 分)

1.流量

2.六点定位原理

3.基准

4.加工精度

5.特种加工

四、简答题(本大题共 4 小题，每小题 4 分，共 16 分)

1.简述液压传动系统的组成。
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2.简述精基准的选择原则。

3.简述利用装配尺寸链的原理，达到装配精度的工艺方法有哪些？

4.简述减少工艺系统热变形的主要途径。

五、计算题(本大题共 2 小题，每小题 10 分，共 20 分)

1.图示的轴套零件，外圆、内孔和端面已经在车床加工完毕，长度为 65±0.05mm，孔深为 mm。现在需要在铣

床上，以端面 A 定位铣表面 C，保证尺寸 mm。绘出工艺尺寸链，并计算加工此缺口时的工序尺寸 A1。

2.如图所示，要在阶梯轴的小直径端加工孔 O 并保证尺寸 A，采用如图所示的工件定位方案，阶梯轴的大直径端尺

寸 D= mm，阶梯轴的小直径端尺寸 d= mm，阶梯轴的大端与小端的同轴度为 0mm，α角为直角，分析

此种定位方案的定位误差。

六、分析与读图题(本大题共 3 小题，每小题 6 分，共 18 分)

1. 如图所示液压元件 1、2 和 3 分别是什么？说明元件 1 的作用和元件 2 的含义。

05.0
040

0
2.020

0
2.030

1.0
018



　　　　　　　　全天 24 小时服务咨询电话 010-82335555　免费热线 4008135555

═══════════════════════════════════════════════════════════════════════════════ 

自考 365（-www.zikao365.com-）领先的专注于自学考试的网络媒体与服务平台           - 本套试题共分 4 页，当前页是第 4 页-

2. 下图为铣工件右上角台阶的两种定位方案，从定位误差及操作方便性分析这两种定位方式 a 及 b 的优缺点。

3.根据六点定位原理，分析说明图示定位方案中如何限制工件的自由度。


